. CADmeister’ timlesik tasarim ve Uretim ortami sayesinde sac kalip ve plastik kalip islemeyi
CAM optimize ve otomize eder. Japon imalat sanayinden aldi§i geribeslemelerle aynen
CADMesiter'a yansitarak tim Uretim endustrilerine fayda saglayacak ¢éziumler Uretmistir.

Japon endustrisinin lider sistemi kullaniciya igleme hassasiyeti ve ylksek isleme
verimi saglamaktadir. Entegre CAD/CAM dogasi sayesinde CADMeister
kullanicisinin verimli isleme prosesi tasarlamasini saglar. Migterilerin
deneyimleri kolaylikla program igerisine aktarilabilir ve bu deneyimler Urlnlere
yansitilabilir.

Tasarim ile atlye arasindaki birleteligi saglayan, tasarimdan gelen bitinb
isleme bilgileri blinyesinde bulundurarak, atélyede otomasyonu saglayarak
kullanicitarafindan oilusabilecek hatalri minimize eder. isleme emrini otomatik
olarak olusturarak, dékiimantosyon igin harganan zamani ortadan kaldirir. Adam
saat basina diisen maliyet, kullanici tarafinda meydan gelebilecek hatalrin
azlatilmasi sonugu kazanilan zaman programa yapilan yatirimi ¢ok kisa
zamanda geri kazandirmaktadir.

Tecriibenizi CADMeister'a ogretin

Malzeme, takim tipi veya isleme tipine gore alternatiflerde 6nerilen isleme
parametreleri sistemin varsayilanlari olarak donatiimigtir. Kullanici isterse
tecribesini CADMeister'a aktarabilir ve daha optimize takimyolu olusturulabilir ve
bu takim yolunda kolaylikla degisiklik yapilabilir. Aktarilan bilgiler kitiphanesinde
ayri olrak saklana bilir.

= = m CADMeister'in felsefesi: Super3S dir.
% CADMeister kullanicisina 3S kuraliyla gliven vermektedir:
\ .Elfﬂ“;% | Speed: Isin verimliligini artirir ve Gretim zamanini kisaltir.
TN 1 Sure: Isleme kalitesini artirir ve finish operasyonu siirecini kisaltir.
Save: Atdlyede insan guci kullaniminin azalmasini saglar.
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Guvenli Takimyollari Olusturun

Kaba Isleme, Plunging

ister takimyolu olusturma sirasinda isterseniz takimyolu olusturduktan sonra takim veya tutucu garpmasi
kontroliini yapma olanagi sunmaktadir. CADMeister'in kesme takimyollarinda sorun olmayacagindan
carpmanin kontrol edilmesi gereken ahava haraketleri ve bunlarin yollari Gzerinde kontrol yapilip hatalrin
tekrardan takimyolu olusturmaya ihtiya¢g duymandn diizeneleme sansi tanimaktadir. Kullanici isterse takimyolu
olusturma sirasinda basit, detayli veya ¢arpma kontrolu bilgi sorgulama gibi opsiyonlaridan sunmaktadir.
Takim yolu hesaplamasi sirasinda takimin alabildigi kadar alip kalani daha uzun takima birakabilmektedir.
Kullanici isterse mevcut kitliiphaneden veya kullanici tarafinda olusturlacak yeni takimlari gostererek,
CADMeister otomatik olarak takimyolunu uygun takimlara bélerek ayri ayri takimyolalri olusturabilmektedir.

Takimyolu hesaplanirken beklemeyin
Kullaniciya sagladidi kolayliklar yaninda, kullaniciyi takim yolu

iken diger takimyollari ayari veya tasarimi kolaylikla yapabilmketedir.
Donanimi zayfi olan kullanicilar ve uzun sireli takim yolari
hesaplamalari igin randevu sistemi ile takim yollarinin istenile zamanda
hesaplanmaya baglamasi saglanabilir.

hesaplama gibi operasyonlar icin gerekli bekleme zamaninida ortadan
kaldirmaktadir. Ozel yapisi sayesinde takim yolu herzaman ayri bir 3
islem olarak galismakta ve bundan dolayi kullanici takim yolu hesaplar ___

Modeli sorgulayiniz

En kiiclk yaricap sorgulama, belli araliktaki yaricaplari sorgulama ve |ar¢d lizerindeki ¢ap sorgulamasi sonucu

data kalitesi kontrolu gibi gelismis kontrol araglari sayesinde kullaniciya islemede yardimci olup ayni zamanda
muhtemel pahall hatalari ortadan kaldiracaktir. Kullaciya bagli olarak igleme alaninda esneklik yaninda ayni

zamanda dar kenarlar isleme harigi tumasini salayan 6zel 6zelliklere sahiptir.




Kolay kullanim ve turkgce meni segenegi

Kolay kullanim pencresi ve bilgi takip boliminden kullanicilar takim
yolu olusturabilir, olugturulmusg takim yollari Uzerinde degisiklik yapip
bunlari kontrol edebilir ve bu takim yolarin NC kodunu
olusturabilirler. Basit kullanimli Explorer pencersinden kullanici
istenilen herturll operasyonu kolayca yapabilmktedir. Ayni zamanda
kullanicinin istegine bagh olarak menl penecreleri tirkge olarak
kullanilabilmektedir. Batun 6zelliklerin ayni bolgelden yapilabilmesi
kullaniciya esneklik yaninda kolay 6grenme sansi sunmaktadir.

" Operasyon
Ayar Penceresi

Takim yollarinin tasarim ile birlikteligi

Kalip tasarimi gibi uygulamalarda tasarimci isleme 6zelliklerini
kullanarak igleme sartlarini belirleyebilir. Bu da CAM prosesinde R
islenecek alanlarin otomatik olarak gikariimasi ve siraya konulmasi T e
anlamina gelmektedir. Tasarimin degismesi ile takmyollarm ...~~~ L= " e
glncellenmesi kolaylikla yapilabilmektedir. Kullanicilar kendi isleme —

sartlarina gore isleme 6zelligini kolayca kigisellestirebilir. Bu birliktelik birgok ¥ e TS
ydnden firmalar igin ylksek kazang¢ saglamaktadir. '
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Ornek Calisma Semast

Genis isleme alternatifleri

©T1) etteat machining

20 s i
21 prodil imnckining
" |, *Npartial machining |

CADMeister genis isleme alternatifleri _
B

sunmaktadir: Kontur igleme, Scan igleme,
Kenar isleme, Kdse isleme ve Paralel
Kontur isleme gibi.Kontur igleme
kategorisinde kalan miktarini otomatik
olarak kullanan orta kaba ve takim
yuklerini azaltabilen Trochoidal isleme
bulunmaktadir. Takim yolu opsiyonel

F Comtenr offeet machining
Conleus residunl mochinime
S Cemtenr cpiral machining

olarak sabit adimli veya kullanici e T e
tarafindan bolgesel adim tipinde Al e ey e e )
olusturulabilmektedir. Kenar isleme DN, o e
kategorisinde kose islemenin gerekli | P i L

oldugu yerlerin otomatik olarak
bulunabildigi otomatik kdse isleme bulunmaktadir. Alan isleme kategorisi ise sabit adimla Scan isleme ve
Paralel Kontur (ylzey) isleme yeralmaktadir. Plungingtip 6zel isleme ise opsiyonel olarak kullanicilara
sunulmustur.



Kontur isleme

Belirtilen bir alanin scan ya da kontur olarak islenmesi mimkundur.
CADMeister Scan islemeden kalani otomatik olarak tespit eder ve
kalani almak igin takimyolunu ilkine dik olarak olusturur.

Kontur ofset isleme veya Kontur scan isleme metotlariyla kaba isleme
yapilabilir.

Kontur Ofsetle Orta Kaba

Kalan malzemeye gore orta kaba hesaplanir ve kalan talas kaldirilir.
Temel 6zellikler sunlardir:

Katagun ilk hali ve kalan miktarlari otomatik olarak takim yolu
olusturulmasinda kullanilir.

Orta kaba

Orta kaba sadece bir dnceki islemden arta kalan malzemeyi kesmek
igin kullanilir. Bu da finis islemi sonunda daha kaliteli ve diizguin bir
yuzeyin orta ¢gikmasini saglar.

Takima duiigsen kuvveti azaltan Trochoid isleme

Yiksek hizlar kullanilirken kesim kalitesini korumak gerekir. Takima
disen kuvveti azaltmak igin trochoid yolunu kontur ofsetle olusturmak
bir ¢6ziim segenegidir. Bazi islemelerde takimyolunu kisaltirken
yuzey kalitesinide artirmaktadir.

“=|ea Otomatik Kaba Isleme

CTaareh lksapema KA BA == i‘g:;ll:l
Tl we S iklasymn |
Tlarpmia kertrelu ('\ i% i
ORTA KABA, 'W Bigisi
Orta iKaba
FINISH |

Kontur Ofset ve Orta Kaba islemeye genel bakig

i)

KABA ISLEME

)

KALANDAN i SLEM E}

Kenar isleme/Kalandan bosaltma
Sekil Gzerindeki konkav kenarlar CADMeister T
tarafindan otomatik olarak tespit edilir ve iki veya daha RIS

— Trocholdal islemeye Ornek

(0 A

‘I

fazla takimla kenar isleme ya da kalandan bosaltma
islemleri olusturulabilir. Yikseklik ve sekle gore

Treeh aid iglama
Deger

takimyolu kullanici tarafindan belitilen opsiyonlar
cercevesinde kivrilarak sirekli takimyolu, Dik kenarlara

Belitilen kesme
pu'un_a_qasirl'n yansindan az

kontur tarzindan geri kalan bélgelere ise surekli = {

takimyolu, Kenarlara dik olacak sekilde takimyolu veya

o

tek seferde ge¢ anlamina gelen takimyolu

olusturulabilir. Kiiglik yakimlar i¢in kalan fazla ise z seviye degeri belirtilerek takimi

zorlamadan daha glvenli sekilde isleme yapilabilir. Dik bolge
kenari islemede ise kisa kenar, uzun kenar veya ylkselige
gOre oncelik siramasi belirterek takimyolu olusturulabilir.

Yiizey Boyunca isleme

Kontur paralel isleme yiiksek hassasiyetli finisi gergeklestirir.
3D ylzeyler igin sabit adimli (cusp) islemeyi sunar. Kesme
islemi sonucu ylksek hassasiyette bir finistir. Bu ayni

Ctomatik Fadius Eleme sonuGu chugan takm yolan

Tabimiz tup=n ket sabbee-sh sabtamse s anm

zamanda daha kisa sureli
isleme anlamina gelir. Clnku
sabir bir cusp yuksekligi
kullanilir. Bu metot sayesinde
malzemenin ulagilabilen en
uzak kenarina kadar uzanan
takim yollari olusturulabilir.
Keskin koselerde R degeri
kullanarak proses kalitesini
artiran bir segenege de
sahiptir.
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Guide curvm e Chosed

Takima dusen igsleme kuvveti e i B
Takim yolu boyunca yuksek kuvvet bulunan yerler renk skalasi :
ile gosterilir. Takima disen kuvvet birim takim yolunda
kaldirlan hacme ve mazlemeye gére hesaplanir. Bu hesaplama
sonugu kullanici takimin zara gérip gérmeyecegini kolayca
anlar ve gerkirse bolgesel takimyolu olusturur veya ekstra
operasyon ile daha glvenli takimyolalri olusturur.

Guide vurve = Bourdary curve

Kontur Paralel isleme Uygulamasi (1) 1Guide/Offset

Guide curve type: Open Guide curve lype: Closed
Guide Curve

{imek: Seen Dozenieme Kontur Paralel isleme Uygulamasi (2) 2Guide/Offset

Linugh enteing path editing d2liceh
Qulde curve typa: Opan Sulde curve type: Closed ]
. . = . 9 —

Takimyolu edit araglari

Orijinal know-how ile gesitli dizenleme araglari kullanilarak igleme verimi X
geligtirilebilir ve isleme slreleride kisaltilabilir. Takimyolunu -
kopyalama/tasima, kesme ve giris cikislari esnek ve kolay bir sekilde H'IadEf [ Takumyoh |
diizenleme imkani saglamaktadir. Kopyalama islemi takimyolu icinde veya sleme methodu

ayri takimyolu olarak gergeklestirilebilmektedir. Kesilen takimyolu arasi E_,él ’Eﬁl ﬁ*El Iﬁ_la
otomatik olarak belirlenen parametreler cercevesinde giris ¢ikiglari tekrardan =)

dizenlenirken kesilen bdlge otomatik olarak baglanir.

Takimyollari diizlenleme tiim takimyolu, aralik takimyolu veya birim I Kapyala
takimyollarinda kolayca ve esnek olarak uygulanabilir. - Kopyalama ayarlan
* One ekle
Takimyollarinda ileri " frkaya ekle
duzeyde dizlenemede = feni takem vaolu olarak olustur
apma sansi
. ’?arﬁmalftadlr Indekse ekle I":"_
CADMeister. Kopyalama Murm. 1=

Advanced Edit Path
komutlari arasinda yer | - Amalama

alan komutlar CAD fAyvnalama dizle. X e edre vl
sistemlerinde yer lan

.0 60,000
curve dizenleme Eksen ospraz d. |
komutlari kadar Projekeivon diz.. I}{‘r’ diizlemi vl

esneklik imkani
kullaniciya saglamaktadir. Guglu komutlar arasinda yer alan Path order
komutlari sayesinde takimyolu sirlamasi, kesme yoni degistirme veya gidis- I™ | Eksen yant déndtrme
donus seklindeki isleme sekillerini sadece gidis olarak veya tam tersi olarak
glincelleme olanagi saglar.Takimyolu nc data kontrol noktalarini dizenleme
gibi opsiyonalrida bulundurmaktadir. Degisken offset, slice gibi ve daha
bircok 6elligi barindirmaktadir.

[ Tiakermyalu vénd ters

(0]:4 I Cancel Help




NC olusturmada esneklik

Tezgahiniz high speed degil ise veya yeterince glgli olmadiginda bazi tirmanma/inmelerde veya ani 2D/3D
doénuslerde yi§ilma, zorlanma hatta dalma sorunlari ile kargilagiyorsaniz tezgahinizin ézelliklerini veya
standart parametreleri kullanarak bu boélgelerde ototmatik olarak yavaslatacaktir. Daha kaliteli ve hizli isleme
olanag! yaninda tezgahinizin zarar géormesi 6nlenmis olacaktir. NC data olustururken sunulan esnek
secgenekler sayesinde ise tezgah kapasitesi sayesine goére otomatik olarak NC datasini bélmesi ve yeni takim
giriglerini ayarlamasini veya takim degistirme opsiyonlarini, optimize olmus hava harektleri kullanici tarafinda
opsiyonel olarak ayarlanabilmektedir. Ayni takimlari tek NC datasi veya her operasyonu ayri ayri NC datasi
bunun yaninda ise tim operasyonalri tek NC datasi olarakta olusturabilmektedir.

Ornek -Uygulama Ornekleri

Sac Parca Uygulamasi-Orta Direk (1300x460x210)

Contour Offset Machining Contour Offset Machining Contour Spirall Ma(';hining
(Contour Roughing) (Contour Semi-Finishing) (Contour Finishing)




