- . Kalip dretiminin tasarim asamasinda,
CADmeister iretim boyunca ortaya cikacak tim
DL/DF harcamalarin %80'ine karar verilir. Bu
endustriye gergekten tam anlami ile yardimci olabilecek bir ¢ézim
bulunmamaktaydi; ta ki CADMeister/DL paketi sunulana kadar.
CADMeister'in Sa¢ Kalip ¢ézimleri Uzerine tartisiimaz basarilarina yeni g
bir Giye olarak katilmistir. Proses siireci, CAD datasinin Analiz Sistemleri ==
ile sekillendirme simulasyonu ve geritepme analizlerinin yapilmasi, cekme
operasyonunun deneme vyaniima ile belirlenmesi ve modelde
onduzenleme ve tekrardan analiz edilmesi gibi uzun ve zahmetli bir
surectir. CADMeister/DL paketinin amaci; Kalip Ylzeyinin belirlenmesi ve
tasarimi, tasarimdan dretime kadar olan butiin operasyonlardaki kaybolan zamani kisaltmak, bunun
yaninda Analiz programi ile birlikte ¢alisarak, parametrik tasarimin avantajlarini kullaniciya sunmaktir.
CADMeister 6zel yapisi sayesinde CNC Bolimu ile Kalip Tasarim BoélimiU arasindaki baglantiyi
saglayabilmektedir. Kalip ylzey tasarim kalitesini artirarak, proses operasyonlarinin deneme-yanilma
sikh@inin azaltiimasini ve bu slrecin kisaltilmasini saglar. Proses maliyeti ile malzeme maliyetini
disurirken, adam-saat tasarrufu saglar.

CADMeister/Die-Layout konseptinin 5 temel 6zelligi vardir:
1.Sekillendirme simiilasyonuna Plug-in

Proses modelleme siireci ve sekillendirme simulasyonu strecini
kisaltir. Analiz sistemlerinde ve post-process de kaybedilen
verimliligi azaltir. Kisacasi, analiz sisteminde hazirlik sonuglarinin
tekrardan CAD sisteminde dizelenmesi gibi, CAD sisteminde
tasarim islemini blylk dlgtde kisaltir.

2.Similasyon sonuglari ile bagimlilik.

Simulasyon sonucunu Forming moduli ve DL moddliinde yar alan
addendum olusturma komutlari ile bagli olmasi, sonuglarin
kolayca yansitimasini, adam-saatte azalma olurken ylksek
kalitede ylzey elde etmeyi saglar ve bilgilerin sonraki agsamalara taginmasini saglar.

3.CAD islemlerinin kisaltilmasi.

Glgli CAD fonksiyonlarinin  parametrik  kullanilmasi  ve
addendum yuzeylerin hizli bir sekilde tasarlanmasi sayesinde
simulasyon sikhginin azalmasini saglar. Tasarim ve similasyon
isleminin herhangi bir noktasinda kolayca degistirilebilmesi ve
kontrolinin kolay olmasi sayesinde zahmetli olan birgok
islemden kurtulunur.

4.Similasyon modeli ve NC modeli arasinda paylasi

Simulasyon igin kullanilan model Uzerinde bir g¢ok islem

uygulanmasi, ve similasyon sonucunda olusan yuzeylerin istenilen kalitede olmamasindan dolay!
genelde yeniden modellemeye ihtiya¢ duyulur. Isleme i¢in de gerekli olan ve bazi bélgelerin 6zellikle
fillet

islemlerinin tekrar dizenlenmesi zaman alan bir islemdir. Bu islem igin kaybedilen zamani elimine
etmek de CADMeister ile gok kolaydir

5.Kalip tasarimi sirasinda proses bilgilerinin taginmas..

DL tasarim surecinde tanimlanan bilgiler sonraki adimlarin herhangi birisinde rahatlikla
kullanilabilir. Mesela; proses diizenleme bilgileri, kullanilacak standart pargalar, - zimba,
kam,vb. - icin makina ayarlari, proses panel dizenlemesi ve her asama igin tutucu garpma
konfigtrasyonu 6n hazirlik asamasinda otomatik olarak alinir ve bu da adam-saat ve
tasarim kalitesini artir
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DL ytizey olusturma akigi

Simulasyon araglarindan gelen STL datasinin kolay bir sekilde tasarim asamalarina
entegre edilmesi, STL Uzerinden data alinabilmesi bunun yaninda Forming moddliinde yer
alan 6zel komut sayesinde STL datasina gére yeniden sekilendirme yapilabilmektedir.
Sac metalin 6zelligini dikkate alarak, dieface konumu ve yoni bu 6zellikler sayesinde
tahmin edilebilecek, trin modeli ve dnceki stamping proseslerini analiz ederek twist
olabilecek bélgeleri de tahmin edebilecektir. Ozellikler sayesinde sadece geritepme
kontroli degil ayni zamanda Urun sekli de kontrol edilebilir.

1. Die/DieFace Kayit

Bu 0Ozellik sayesinde veri idaresinde ve tasarim kosullarinin belirlenmesinde mimkin olan en blyuk
zaman kisaltmasini saglamaktadir. Ornegin parga lzerinde delik var ise bu deligin birden fazla
formunun tanimlanmasina gerek yoktur ve bu deliklerin kontrolinin yapilmasi kolayca mumkin
olmaktadir. Bir sonraki versiyonda ise bu 6zelliklerin degismesi tasarimin(Dieface/Kalip) otomatik olarak
degismesini saglayacaktir. Bunun yaninda her malzeme igin sa¢ kalinligi igin sinme degeri ve yirtilma
acisl idaresi kolayca vyapilabilecektir, kisaca arttk malzeme Ozellikleri daha detayli dikkate
alinabilecektir.

2. Kalip Ekseni Tanimlama

Hizli ve kolayca kalip ekseni tayin etmek igin gelistiriimis 6zel komuttur. Donme noktasina gére dénme
siralamasi verilebilmekte ve bunun sayesinde dénme merkez noktasina gore baglanabilmektedir. Bu
sayede gorsel olarak, basma zamanlamasi, eksi bolgelerin tespiti, delikler, kesim hatti ve burkulma
hatti/bolgesi

tesbit edilebilmektedir.

3. Kesit Olusturma

Serbestgce urlin Uzerine kesitler olusturulabilmektedir. Kesim hatti herhangi bir eksenin yaninda bir
curve dik yada belirlenen agisal deger gibi kosullarda olusturulabilmektedir. Bu kesitlerin, tasarimin
herhangi bir asamasinda kolayca yeri ve parametreleri degistirilebilmektedir.

Fazla kalinlik kesit gizgisi patternin, garanti contsrainlerine bagl olarak hizli ve kolayca addendum kesit
ve burkulma hatti ve kesiti olusturulabilmektedir. Bunun yaninda profil hattinin akma noktasina goére
yeniden akma noktasi ayarlanabilir. Bunlarin yaninda tanimlanmis olan bu kesitler isetege bagh olarak
kolayca deforme edilebilmektedir. Sag i¢ akisi ve i¢ akis agisi 6nemli referans katmanlarinda kontrol
edilebilip, incelme ve flans gelistirme noktasi distnulerek, sinme miktari dederlendirilerek fazla kalinlik
kesit gizgileri(ek ylzey hatlar) tayin edilebilir. Burkulma ylzeyinin hatlarinin gikariimasi, kalip ekseninin
tayin edilmesinden sonra optimum ¢ekme proses modeli kolayca belirlenebilir. Bir sonraki versiyonda
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sunulanacak olan panel incelme oraninin tahmini 6zelligi ile de saatlerce analiz sonuglarini beklemeden
bu deger kolayca bulunabilecektir.

4. Yiizeylerin Olusturulmasi

Kesitler ve kritik noktalar tayin edilmesi ve bir ¢ok constrainin hizlica belirlenmesi,bunun yaninda 6n
hazirlikta yapilan calismlarin hepsinin gézéninde tutarak kaliteli ve direk islenebilir, addendum ve
burkulma ylzeyi olusturma kolayca yapilabilmektedir. Parametrik olan bu yilzey olusturma, data
tablosundan yapilan degisiklik ile kolayca update edilebilmektdir.

ileri sirimlerde DieLayout paketi PressDesign paketi ile daha ¢ok birliktelige sahip olup, Kam tasarimi
proses asamasinda daha kolayca taninlanabilecek ve galismasi kontrol edilebilecektir.

Asama 1

0
0
@
L
2
0
—
5
0
>
@
-
Ig
0

Kalhp Ekseni
Tanimlama

® Proses isleminin Tanimlanmasi
® Kalip Eksenin Tanimlanmasi

® Addendum Kesit Tanimlanmasi BRI -

® Addendum Ylizey Olusturulmasi




